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EINFACH DEN BIO-METHAN
ERTRAG ERHOHEN

Biogas ist eine wichtige erneuerbare Energiequelle. Pentair ist
Ihr Partner bei der Umwandlung von Abfallstrémen in nachhaltige
Energielésungen und wertvolle Einnahmequellen.

Der fortschrittliche Ansatz, Biogas in Biomethan umzuwandeln,
wird mit Pentairs BioPlus-Anlage verwirklicht, die Biomethan
als Ersatz fur fossiles Erdgas zurlckgewinnt. Diese auBerst
kostenginstige Biogasaufbereitungsanlage auf Membranbasis
ermoglichteine deutlichhdhere Biomethanausbeute beigeringem
Methanschlupf und geringem Energieverbrauch. Das robuste
Design und unsere engagierten Serviceteams mit 24-Stunden-
Support (lokal und remote) sorgen fir die beste Verfligbarkeit des
Upgrade-Systems.

Das Biomethan kann als nachhaltiger Ersatz fur fossiles Erdgas in
bestehende Gasnetze eingespeist oder als Brennstoff verwendet
werden - entweder als erneuerbares komprimiertes Erdgas
(erneuerbares CNG) oder als erneuerbares flissiges Erdgas
(erneuerbares LNG). Durchdie Verwendungvon Biomethanwerden
die auf fossilen Brennstoffen basierenden Kohlenstoffemissionen
in Industrie- und Haushaltsumgebungen, im Transportwesen und
bei der Strom- und Warmeerzeugung vermieden.

Wussten Sie, dass unsere Aufriistungstechnologien auf Membran-
und Aminbasis mit unseren effizienten CO,-Technologien
kompatibel sind? Pentair bietet Ihnen die einmalige Gelegenheit,
Ihrer Biogasanlage eine weitere Einnahmequelle hinzuzfligen
und dabei die Kohlenstoffdioxidintensitat zu reduzieren: CO; in
Lebensmittelqualitdt. Selbstverstdndlich helfen lhnen unsere
Produkte dabei, die Verunreinigungen zu kontrollieren, um
Biomethan im effizientesten Prozess zu produzieren - ohne
Methanschlupf.
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KUNDENVORTEILE

« Erh6hte Bio-Methan-Ausbeute

« Niedriger Betriebsausgaben (OPEX) dank
Niederdruckmembranbetrieb

« Niedrige Gesamtbetriebskosten (TCO)

« Erhohter Biogaswert mit Verschiebung der Marktnachfrage
von Strom zur Biomethanproduktion

« Optionale Skid-Losung fiir einfache Installation, einfachen
Ortswechsel und Gerauschreduzierung

« Geringer Platzbedarf und geringe Bauhdhe

« 24/7 Remote-Service und Support fiir hohe Zuverlédssigkeit
(Verfiigbarkeit)

OPTIONEN

« Skid-L6sung als Plug & Play-Einheit

- Biogasgeblase

- Vorbehandlung auf Aktivkohlebasis (H,S und VOC)
« Scrubber

- Gaseintrittseinheit

« CNG-Kompressions-und Speicherlésungen

« Installations- und Inbetriebnahmeservice

- Keine Methanemission

FOOD & BEVERAGE | BIOPLUS



BIOPLUS

PROZESSBESCHREIBUNG

Bei der Vorbehandlung werden Wasser und Verunreinigungen
aus dem Biogas entfernt. Die grundlegende Biogasbehandlung
erlaubt geringe Verunreinigungen mit Schwefelwasserstoff
(H2S) und flichtigen organischen Verbindungen (VOC). Fur die
Entfernung von H,S oder VOC in gréBerem Umfang stehen
andere Optionen zur Verfigung. Nach der Vorbehandlung wird
das Biogas auf den OPEX und CAPEX bezogenen effizientesten
Druck komprimiert, der die Entfernung von CO, ermdglicht.
Die Membranen entfernen dann das CO, aus dem Methan,
um die erforderlichen RNG-Spezifikationen (Renewable
Natural Gas) zu erfullen. Aufbereitetes Biomethan kann in das
nationale Netz eingespeist oder zu erneuerbarem CNG oder
LNG weiterverarbeitet werden.

LIEFERUMFANG

WARUM GERADE PENTAIR?

Pentairs Sustainable Gas Solutions ist auf Biogasaufbereitungs-
und CO,-Rickgewinnungssysteme spezialisiert. Mit
Uber 1500 installierten Anlagen, darunter mehr als 40
Biogasaufbereitungssysteme, ist das Engagement von Pentair
fur dieses Kerngeschaft in der Branche weithin anerkannt.
Unsere Forschungs- und Entwicklungsabteilung erforscht
standig neue Technologien zur Verbesserung der Effizienz und
Effektivitat unserer Biogasaufbereitungslosungen. Aber vor
allem sind wir fir Sie da, wenn |hr System in Betrieb ist - mit
globalen Service-Zentren und speziellem technischen Support.
Wir diagnostizieren und optimieren, wann immer Sie uns
brauchen, damit ihr System in Betrieb bleibt! Darum Pentair!

o Biogasvorbehandlung (Booster mit Aktivkohlefiltern fir H,S und VOC)

o Biogasverdichter

o 3-stufige Membraneinheit

o Biogasauslass zum Netz oder optional CNG oder Bio-LNG
° Hauptbestandteile rahmenmontiert und mit MCC
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INTERESSE Bei Interesse an einem Angebot oder weiteren Fragen:

GEWECKT?

Einfach den QR Code anklicken oder scannen oder
einfach diesem Link folgen BIOGAS.PENTAIR.COM
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